Doporuceni k ¢isténi

POTAZENE POVRCHY

Dukladné cisténi potaZzenych povrchl je nutné,

» aby byl zachovan dekorativni vzhled povrchu a

» aby se sniZilo korozni zatiZzeni venkovniho povrchu.

Je tfeba dodrzet nasledujici minimalni pozadavky:

Radné ¢isténi konstrukce
a soucasti

Radné &isténi konstrukce a soudasti vyznamné ovliviiuje jejich
budouci gistitelnost béhem pouzivani.

Konstrukce projevuje miru znecisténi prostifednictvim geometrie
svych soucasti a budouci znecisténi skrze plochy, spoje a odtok
Spiny, které odvadéji znecisténi koncentrované podél pohledo-
vych ploch.

Co konstrukce nevykonava hned na zacatku, to ¢asto pozdéji
nedozene ani praskové potazeny povrch v kombinaci se
spravnou cistici technikou.

Pravidelné cisténi

Pokud se soucasti b&hem pouzivani Cisti nepravidelné,
nespravné anebo se necisti vibec, dochazi ke znedcisténi
rychleji, coz maze v zavislosti na konkrétnich podminkach vést i
k neopravitelnému poskozeni povrchu (napf. koroze, kalcifikace
atd.) Ci ke ztraté dekorativné-estetického vzhledu vyrobku.
Zachovani hodnoty a funkénosti soucasti je proto zaruceno
pouze tehdy, pokud je vyrobek béhem svého pouzivani
pravidelné a prabézné zbavovan necistot (s frekvenci s
ohledem na okolni prostfedi a umisténi vyrobku).

Cisténi praskové potazenych
povrchu

. Pouzivejte pouze Cistou vodu, pfipadné s malym
pridavkem neutralnich Cisticich prostfedku (pH 7),
spolu s jemnym, neabrazivnim hadfikem, tkaninou nebo
pramyslovou bunic¢inou. Vyvarujte se silného tfeni.

. Odstranéni mastnych, olejovych nebo sazovych latek Ize
provést pomoci nearomatického lakového benzinu nebo
isopropylalkoholu (IPA). Timto zpisobem Ize téZ odstranit
zbytky lepidel, silikonového kau€uku, pfipadné lepicich
pasek atd.

. Nepouzivejte rozpoustédla obsahujici estery, ketony,
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vicesytné alkoholy, aromatické slouc€eniny, glykolethery
nebo halogenované uhlovodiky a podobné slouceniny.

. Spojovaci tésnici hmoty a jiné pomocné materialy, jako
tfeba prostfedky k zasklivani, mazani, vrtani a fezani atd.,
které pfichazeji do styku s potazenymi plochami, musi byt
pH neutralni a bez latek poskozujicich lak.

Musi byt nejdfive podrobeny zkouSce vhodnosti.

. V pripadé metalizovych postfikl je kvdli riziku zmény barvy
nebo efektu zapotfebi provést zkousku vhodnosti.

. Nepouzivejte abrazivni latky.

. Nepouzivejte silné kyselé nebo zasadité Cistici prostfedky
a smacedla.

. Nepouzivejte Cistici prostfedky s neznamym slozenim.

. Teplota Gisticich prostfedkd nesmi prekrocit 25°C.
Nepouzivejte parni tryskova zafizeni

. Béhem c¢isténi nesmi povrchova teplota prekrogit 25°C.

. Maximalni doba expozice témto Cisticim prostfedkim
nesmi prekrocit dobu jedné hodiny;
po nejméné 24 hodinach Ize — v pfipadé potfeby — cely
proces Cisténi zopakovat.

. Bezprostfedné po kazdém cyklu Cisténi oplachnéte
Cistou studenou vodou.

. Efekty jemné struktury: PouZivejte netfepivé textilie;
pfi Cisténi je pfipustna mirna mechanicka opora pomoci
meékkého kartace, ktery neposkozuje povrch.

. Je vSeobecné znamo, Ze kosmetické vyrobky poskozuji
praskové lakované povrchy, a to zejména pfipravky na
ochranu proti slunci, jako jsou opalovaci mléka, opalovaci
oleje a krémy plsobenim obsahovych latek zvysujicich
ochranny faktor pfipravkli na ochranu proti slunci. Tyto
obsahové latky vnikaji do poviakové vrstvy a zplsobuji
poskozeni praskové lakovaného povrchu. Jiz kratkodoby
kontakt pfipravk(l na ochranu proti slunci s takto agresivnim
ucinkem na povrchy mize v téchto pripadech vést k vice ¢i
méné vyrazné tvorbé skvrn na praskové lakovaném
povrchu. Na ochranu lakovanych povrchi je proto
bezpodminec¢né nutné lakovanou vrstvu Cistit, a to
pravidelné a ihned po znecisténi kosmetickymi vyrobky.

Zajisténi radného cisténi fasady

Radna Gdrzba a pravidelny servis potazeného povrchu jsou
predpokladem pro pfipadné uplatiovani naroku na zaruku,
ktera predpoklada pravidelné cisténi, a to alespon jednou
rocneé.
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Powder Coatin s

V pfipadé zvySeného znecisténi zivotniho prostfedi, napfiklad v
oblastech se zvySenym znecisténim solemi a/nebo chemickymi
vyfukovymi plyny, tji. v okruhu prdmyslové nebo chemické
tovarny, nebo v tésné blizkosti ¢i v zéné urcitého chemického/
jaderného spadu, je vyrobek tfeba Cistit Castéji.

Timto zplsobem mohou byt pripadné Skody vcas zjistény a
nalezité odstranény. Pokud dojde ke znecisténi nékteré soucasti
opatfené potazenym povrchem, at uz bé&hem jeji prepravy,
skladovani ¢i montaze, je nutné ji ihned ocistit Cistou studenou
nebo vlaznou vodou.

Pfi odolnych necistotach Ize pouzit neutralni nebo lehce
zasadité Cistici prostfedky. Pfedpokladem pro spravnou péci o
konstrukci s potazenym povrchem je, Ze se konstrukce
pravidelné podrobuje kontrole provadéné podle smérnic
Giitegemeinschaft fur die Reinigung von Metallfassaden e.V.
(GRM), kterou provadi ¢len GRM za pouziti Cisticich a
pomocnych isticich prostfedkt podle RAL-GZ 632-1996,
autorizovanych skrze GRM, které jsou ureny pro kvalitni a
bezpecné c¢isténi fasady potazenych povrchl. Provadi se jak
pocatecni Cisténi, tak i CiSténi prfed kazdou zménou na jiné
Gistici a pomocné C(istici prostfedky mezi bézicimi Cisticimi
intervaly, kde se navic testuje jejich vhodnost na ploSe minima-
Iné 2 m2, a sice na neexponovaném, jizné orientovaném miste.

Pro vice informaci o udrzbé a ¢isténi se obratte mimo jiné na:
*  Aluminium-Zentrale Beratungs- und Informationsdienst,
D-40003 Dusseldorf, Némecko;

»  Gutegemeinschaft fur die Reinigung von Metallfassaden
e.V. (GRM), D-90402 Norimberk, Némecko;

*  American Architectural Manufacturer's Association (AAMA),
Spojené staty, (AAMA 610-1979 Cleaning Procedures).

certifikovano podle
EN ISO 9001 / 14001
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Vyloué€eni odpovédnosti

Nase technicka doporuceni pro praxi, at uz ve slovni ¢i v
pisemné podobé, kterda poskytujeme kupujicim/zpracovatelim
podle naSich zkuSenosti a nejlepSich znalosti v souladu se
soucasnym stavem védy a praxe, nejsou zavazna, nezakladaji
smluvné-pravni vztah ani nedavaji vzniknout zadnym vedlejSim
zavazkam vyplyvajicim z kupni smlouvy.

Nezbavuji kupujiciho povinnosti, aby si sam na svou vlastni
zodpovédnost otestoval vhodnost naSich vyrobkd pro svij
predpokladany ucel pouziti.

Ruc¢ime za kvalitu naSich vyrobkl v souladu s naSimi
vS§eobecnymi dodacimi a platebnimi podminkami.

V réamci nasi informacni povinnosti pravidelné pfizplsobujeme
nase informace o vyrobcich technickému pokroku. Proto plati
vzdy jen nejaktualnéjSi verze technického listu. Spoleénost
TIGER Coatings GmbH & Co. KG si vyhrazuje pravo bez
pisemného oznameni ménit udaje uvedené v technickém listu.

Tento technicky list nahrazuje vSechny starsi dokumenty
k tomuto tématu. Nase technické listy jsou k dispozici ke
stazeni vzdy ve své nejnovéjsi verzi na adrese
www.tiger-coatings.com.

TIGER Coatings GmbH & Co. KG
NegrellistraRe 36 | 4600 Wels | Austria
+43/(0)7242 / 400-0

F +43/(0)7242 /650 08

E powdercoatings@tiger-coatings.com
W  www.tiger-coatings.com
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